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Flüssigkeitsringpumpe

ZUM PUMPEN VON FLÜSSIGKEITEN
ODER

GEMISCHEN AUS FLÜSSIGKEITEN,
LUFT UND SCHMUTZPARTIKELN
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Flüssigkeitsring- (Vakuum) Pumpe zur Förderung
von Flüssigkeiten, Luft, Schaum,

Emulsionen mit Schmutzpartikeln

EINSATZGEBIETE

Pumpensaugleitung entlüften Faß-, Behälter-, Tankwagenentleerung
Grundwasserabsenkung Leckageabsaugung

(Unfälle mit Gefahrguttransportern)
Lösemittelförderung Absaugung von Schadstoffen auf einer

Flüssigkeitsoberfläche
Probenahme (Wasseranalyse) Schaumförderung
Tanklagerüberlaufsicherung Flotatabsaugung (Kläranlage)

Vakuumsysteme
Verschiedenste Absaugsysteme

Flüssigkeits-Pulver (oder anderes) Gemisch
CIP Reinigung

Vakuumfiltration
Abwasserbehandlungsanlagen

Automatische Absaugung von Behältnissen

Einsatzgrenzen

Max. Förderhöhe 30 mFlS
Saughöhe bis 8,5 m

Flüssigkeitsförderung bis 30 m3/h
(größere Leistung auf Anfrage)

Werkstoffe und Wellenabdichtung
Standard Gehäuseteile GG/Stahl, Rotor,Welle CrNiMo-Stahl,

flüssigkeitsberührte Teile CrNiMo-Stahl
Wellenabdichtung einfach wirkende

Gleitringdichtung Fabr. Crane,
auf Medium abgestimmt

andere Werkstoffe und Gleitringdichtung auf Anfragel
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Funktionsbeschreibung

Das Herz jeder LIQUIVAC Pumpe ist ein zweigängiger Rotor (archimedische Schraube) auf einer koni-
schen Welle. Diese Welle ist exzentrisch in einem zylindrischen Gehäuse angeordnet. Das Gehäuse
wird durch zwei Gehäusewände mit unterschiedlichen Bohrungsdurchmessern begrenzt, Saugseite
kleine Bohrung exzentrisch, Druckseite große Bohrung zentrisch.

Vor der ersten Inbetriebnahme oder Einschalten zur Drehrichtungsprüfung ist die Pumpe mit ausrei-
chend Betriebsflüssigkeit zu füllen. Als Betriebsflüssigkeit wird in der Regel Wasser benutzt, jedoch
sind auch andere wasserähnliche Flüssigkeiten (Viskosität bis 100 mm2/s, Öle, Laugen etc.) einsetz-
bar.

Nach dem Einschalten wird zunächst die überschüssige Flüssigkeit über die Druckseite ausgeschie-
den. Der Rest bildet in der Pumpe einen Flüssigkeitsring, der oben die Spitzen des Rotors und an der
Unterseite Rotor und Welle abdichtet.

Durch die so entstehenden sichelförmigen Kammern werden Luft (Gase), Schaum und Flüssigkeiten
mit Feststoffen gefördert. Diese Feststoffe können bis 2 mm groß sein.








