LIQUIVAC

Flissigheiten aus  einem Flissigkeitsringpumpe

VakuumprozelR ab

LIQUIVAC SLVK 20-20 férdert Fliis-
sigkeiten aus einem Transport-
container in einen Lagertank
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Liquivac
FlUssigkeitsring- (Vakuum) Pumpe zur Férderung

von Flussigkeiten, Luft, Schaum,
Emulsionen mit Schmutzpartikeln

EINSATZGEBIETE

Pumpensaugleitung entliiften Fal3-, Behalter-, Tankwagenentleerung

Grundwasserabsenkung Leckageabsaugung
(Unféalle mit Gefahrguttransportern)
Lésemittelférderung Absaugung von Schadstoffen auf einer
Flussigkeitsoberflache

Probenahme (Wasseranalyse) Schaumforderung
Tanklageriberlaufsicherung Flotatabsaugung (Klaranlage)

Vakuumsysteme

Verschiedenste Absaugsysteme
Flussigkeits-Pulver (oder anderes) Gemisch
CIP Reinigung
Vakuumfiltration
Abwasserbehandlungsanlagen
Automatische Absaugung von Behaltnissen

Einsatzgrenzen

Max. Férderhdhe 30 mFIS
Saughdhe bis 8,5 m
Fliissigkeitsférderung bis 30 m3/h
(groRere Leistung auf Anfrage)

Werkstoffe und Wellenabdichtung

Standard Gehé&useteile GG/Stahl, Rotor,Welle CrNiMo-Stahl,
flissigkeitsberthrte Teile CrNiMo-Stahl
Wellenabdichtung einfach wirkende

Gleitringdichtung Fabr. Crane,
auf Medium abgestimmt
andere Werkstoffe und Gleitringdichtung auf Anfragel
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LV20-20 1000 200 340 360 110
LV40-20 1150 262 340 360 135
LVK20-20 1150 265 377 370 154

Aggregatzeichnung LV20-20, LVV40-20, LVK20-20

Alle MaRe unverbindlich
Technische Anderungen vorbehalten



LIQUIVAC PUMPE _ LV10-5, LV20-5, LV30-5

LIQUIVAC PUMPE  LV20-20, LV40-20

ZWEISTUFIGE LIQUIVAC PUMPE  LVK20-20

Fliussig- Die entstehenden Hohlraume
keitsring fordern Luft (Gase) wahrend der
Evakuierung bzw. als Vakuumpumpe

Sauggehduse Druckgehause

Druck- Vakuum-
stufe stufe

Zweistufige Liquivac Pumpe LVK 20 - 20

LIQUIVAC *

Funktionsbeschreibung

Das Herz jeder LIQUIVAC Pumpe ist ein zweigangiger Rotor (archimedische Schraube) auf einer koni-
schen Welle. Diese Welle ist exzentrisch in einem zylindrischen Gehause angeordnet. Das Gehause
wird durch zwei Gehdusewande mit unterschiedlichen Bohrungsdurchmessern begrenzt, Saugseite
kleine Bohrung exzentrisch, Druckseite grof3e Bohrung zentrisch.

Vor der ersten Inbetriebnahme oder Einschalten zur Drehrichtungsprifung ist die Pumpe mit ausrei-
chend Betriebsflussigkeit zu fillen. Als Betriebsflissigkeit wird in der Regel Wasser benutzt, jedoch
sind auch andere wasserahnliche Flissigkeiten (Viskositat bis 100 mm?/s, Ole, Laugen etc.) einsetz-
bar.

Nach dem Einschalten wird zunachst die Uberschissige Flussigkeit Gber die Druckseite ausgeschie-
den. Der Rest bildet in der Pumpe einen Flissigkeitsring, der oben die Spitzen des Rotors und an der
Unterseite Rotor und Welle abdichtet.

Durch die so entstehenden sichelférmigen Kammern werden Luft (Gase), Schaum und Flussigkeiten
mit Feststoffen gefordert. Diese Feststoffe kdnnen bis 2 mm grof3 sein.
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Lange Saugleitungen
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Meer- oder FluBwasserentnahme

Grofke Saughdhen

Fischzuchtanlagen

Meerwasseraquarien
Wasserprobenanlagen

Liquivac montiert in

Lange Saugleitungen (300 m)

sicherem Anlagenteil




CIP - Reinigungsanlage

Flassigkeit - Luft - Schaum - Feststoffe

Pulver

Mischer
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Automatische Flissigkeits-
entnahme aus Behdltern

Steuerung Niveaustands-
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Ansaugdruck

Evakuierungszeit

mbar

. 3
V = Gesamtvolumen der Anlage in m

T=3600 % Ln 1

S P, sek

3
S = Volumenstrom Pumpe in m /h
P, = Anfangsdruck des Systems

P, = gewdlnschter bzw. erf. Enddruck

Evakuierungszeit in sek fir 100 Liter Systeminhalt
Saughohe m (LV10-5|LV20-5(LV30-5|LV20-20(LV40-20 [LVK20-20|
2 8 4 3 3 2 3
4 28 9 6 9 S 9
6 104 17 14 16 10 16
8 - 34 30 28 15 28




